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Die ErfLndung bezieht sich auf Dusentrockner, 
insbesondere fur laufende Gewebebahnen, bei denen 
das Trocken- oder sonstige Behandlungsmittel 
durch auf die Lange des Behandlungsraumes yer- 
teilte, sich uber die Gutsbreite erstreckende Schlitze 
auf das Gut gebracht. und durch gleichfalls sich 
tiber die Gutsbreite erstreckende, in Richtung zum 
Saugraum des Behandlungsmittelforderers yer- 
langerte Ableitungsschlitze vom Gut abgeleitet 
wird. 

ErnndungsgemaB werden die Verlangerungen der 
Ableitungsschlitze als Diftusoren ausgebildet. 
Weiterhin sieht die Erfindung vor, den engsten 
Querschnitt der Ableitungsschlitze so zu bemessen. 


daB das Behandlungsmittel in ihm eine Beschleuni- 
gung gegenuber dem Abstrom vom Gut erfahrt. 

Die diffusorartige Ausbildung der Verlangerung 
der Ableitungsschlitze ermoglicht eine in Hinsicht 
auf den Kraftverbrauch wertvolle Riickgewinnung 
kinetischer Energie, die der Strom des Behand- 
lungsmittels im Ableitungsschlitz hat. Diese Aus- 
bildung gestattet es dann des weiteren, deri Strom 
des Behandlungsmittels in den Ableitungsschlitzen 
gegenuber dem Abstrom vom Gut zu beschleunigen. 
Dadurch wird erreicht, da8 das Behandlungsmittel 
den Ableitungsschlitzen auf ganzer Gutsbreite 
gleichmafiig zustromt. Eine fur empfuidliche Waren 
schadliche Bewegung des Behandlungsmittels quer 
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zur Laufrichtung des Gutes wird dadurch .grund- 
satziich vermieden. Dies 1st beispielsweise von be- 
sonderer Bedeutung, wenn das Behandlungsmittel 
zum Heiflfixieren verwendet wird. Dabei kommt es 
5 darauf an, dafi das Gut in der Breitenrichtung erne 
gleichmaBige Erhitzung erfahrt und das Behand- 
lungsmittel bei einer Behandlungstemperatur von 
etwa 200° und dariiber eine Toleranz von ± I 
nicht uberschreitet. Es liegt-auf der Hand, dafi 
io diese gleichmaBige Temperaturverteilung dadurch 
wesentlich erleichtert wird, dafi das Behandlungs- 
mittel nach dem Auftreffen auf das Gut sich nur m 
Langsrichtung der Ware, gleichmaBig auf die ganze 
Breite verteilt, bewegt. 
15 ErnndungsgemaB wird angestrebt, die als An- 
satze der Ableitungsschlitze ausgebildeten Difru- 
soren moglichst lang zu machen, so daB bei hohem 
Wirkungsgrad des Diffusors die Geschwindigkeit 
des Behandlungsmittels in ihm eine starke Ver- 
so minderung erfahrt. Das ftihrt dazu, daB am Ende 
des Diffusors und daher auch in dem an lhn an- 
schiieBenden, zum Saugstutzen des Behandlungs- 
mittelforderers fuhrenden Maschinenraum ein 
hoherer statischer Druck herrscht als an der Ware. 
a5 Zu diesem Zweck ist der Abdichtung der Maschinen- 
ein- und -austrittsschlitze fur das durchlaufende 
Gut besondere Bedeutung beizumessen. 

Damit das Behandlungsmittel auch wirklich den 
erwunschten Weg durch die Ableitungsschlitze 
3 o eleichmafiig auf ganzer Breite des Gutes nimmt, 
muB der Luftraum an der Ware auf beiden Langs- 
seiten dicht abgeschlossen werden. Bei Spann- 
maschinen f iihrt das dazu, daB beide Kettenschienen 
mit einer Ummantelung zu versehen smd, die an die 
35 ober- und unterhalb des Gutes angeordneten Dusen- 
kasten dicht anschliefit und so bemessen ist, dafi 
die Kettenschienen in der aufiersten Stellung m der 
Ummantelung Platz finden. Das Behandlungsmittel 
stromt dann ober- und unterhalb der vorgenannten, 
40 an der rechten und linken Maschinenseite bennd- 
lichen Ummantelung quer zur Laufrichtung des 
Gutes an " einer oder beiden Langsseiten der 
Maschine ab und dem Forderer wieder zu. 

Die Ummantelung der. Kettenschienen kann bei 
45 Anordnung eines Behandlungsmittelforderers je 
ober- und unterhalb der Warenbahn bis zu den 
Langswanden der Maschine durchgefuhrt werden, 
so dafi der Luftraum oberhalb des Gutes gegenuber 
dem Luftraum unterhalb des Gutes insoweit abge- 
50 schlossen ist. 

In der Zeichnung sind zwei Ausfuhrungsbei- 
spiele von Diisentrocknern fur laufende Gewebe- 
bahnen mit nach der Ernndung als Diffusoren aus- 
gebildeten AbleitungsscMitzen des Behandlungs- 
55 mittels* dargestellt. 

Fig. i zeigt einenQuerschnitt durch emenDusen- 
trockner mit ober- und unterhalb der Warenbahn 
angeordneten Einzeldiisendruckkasten, denen das 
Behandlungsmittel voneinerLangsseiteder Maschine 
6o her gemeinsam von einem Forderer zugedriickt 
wird, und 

Fig. 2 einen Langsschnitt durch den Trockner 
nach der LinieII-II der Fig. i; 


Fig 3 zeigt einen Querschnitt durch einen Diisen- 
trockner mit einem je ober- und unterhalb der 65 
Warenbahn iiegenden Mehrdusendruckkasten und 
Fig. 4 einen. Langsschnitt durch den Diisentrock- 
ner nach Fig. 3- . , 

Bei dem Diisentrockner nach Fig. 1 und 2 wird 
die Warenbahn 1 mit aus Schlitzdiisen 2 von Em- 70 
zeldusendruckkasten 3 ober- und unterhalb der 
Warenbahn austretendem Behandlungsmittel, z.S. 
erhitzter Luft oder uberhitztem Wasserdampf, be- 
blasen. Die aberen und unteren Dusenkasten 3 sind 
in Gruppen von beispielsweise je vier Stuck auf 75 
einer Langsseite der Maschine an die Druckleitung 
eines gemeinsamen Behandlungsmittelforderers 4 
aneeschlossen, in dessen Druckleitung em Heiz- 
register 5 zur standigen Wiederaufheizung des vom 
Forderer im wesentlichen kreisend umgewalzten 80 
Behandlungsmittels liegt. 

Das aus den Schlitzdusen 2 auf die Warenbahn 
aufgeblasene Behandlungsmittel fliefit in Langs- 
richtung der Warenbahn den vor und hmter den 
Blasdiisen 2 gelegenen Ableitungsschlitzen 6 zu. 85 
Diese Schlitze sind hinter ihrem an die Abrundung 
der Eintrittsstelle anschlieBenden engsten Quer- 
schnitt diffusorartig erweitert. Diese Erweiterung 
wird von Verlangerungen7 der Seitenwande der 
Dusenkasten 3 gebildet. DieVerlangerungen reichen 90 
vorteilhaft mindestens bis zur Hone der Dusen- 
kasten 3 am EinlaB des Behandlungsmittels, so daB 
durch die Lange der Diffusoren eine wesentliche 
Herabsetzung der kinetischen Energie im Abnufi- 
strom und eine entsprechende statische Druck- 95 
erhohung des von der Warenbahn in den Maschmen- 
bzw. Saugraum des Forderers abgefuhrten Be- 
handlungsmittels entsteht. Die Abfuhrung des Be- 
handlungsmittels nach einer kurzen Wegstrecke 
langs der Warenbahn senkrecht von dieser weg ge- 100 
wahrleistet, daB ein AbfluB an der Warenbahn in 
deren Breitenrichtung verhindert ist, der andern- 
fails in AbfluBrichtung die Behandlung verstarken 
und eine iiber die Warenbreite ungleichmaBige 
Trocknung oder Erhitzung hervorrufen wurde. Da- 105 
mit auch am Ende der Dusenkasten ein Ubertritt 
des Behandlungsmittels in den Maschinen- oder 
Saugraum verhindert ist, wird der Raum zwischen 
der Warenbahn und den Dusenkasten auf beiden 
Seiten durch eine Ummantelung 8 fur die Ketten- no 
schienen dicht abgeschlossen. Auf diese Weise 
herrscht iiber der ganzen Warenbreite gleicher 
Druck, der einen gleichmafiigen AbfluB uber die 
ganze Breite der Ableitungsschlitze und der daran 
anschlieBenden Diffusoren in den freien Saugraum 115 
sichert. Der engste Querschnitt der Ableitungs- 
schlitze wird so bemessen, dafi das Behandlungs- 
mittel in ihm eine Beschleunigung gegenuber dem 
Abstrom vom Gut erfahrt 

Das Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 3 *nd 4 ^igt «° 
einen Diisentrockner anderen Aufbaues, bei dem 
stattEinzeldusendruckkastenDusendruckraume mit 
einer grofieren Anzahl von aufeinanderfolgenden 
Blasdiisenschlitzen verwendet sind und die obere 
und untere Dusenanordnung durch je einen zuge- 1*5 
ordneten oberen und unteren Behandlungsmittel- 
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forderer 4 fur sich gespeist werden. Zur gleich- 
mafligen Ableitung des Behandlungsmittels von der 
Warenbahn 1 ist der Raum zwischen den verhaltnis- 
mafiig langgezogenen Miindungen der Blasdiisen- 
5 schlitze 2 bis auf den Ableitungsschlitz 6 abgedeckt, 
an den sich wieder diffusorartige Verlangerungen 7 
anschlieBen. Aus diesen tritt das Behandlungs- 
mittel in Ableitkanale 9 iiber, in denen es nach den 
beiden Langsseiten der Maschine abstromen kann. 

10 In den Ableitkanalen 9 konnen winkelformig 
eingezogene Bleche 10 einen nach den AbfluBseiten 
hin erweiterten Querschnitt schaffen, urn an alien 
Stellen gleiche Abstrdmverhaltnisse zu erzielen. 
Stattdiese Bleche 10 an derDecke der Ableitkanale 9 

15 vorzusehen, konnen links und rechts der DifFusoren 
lanfende, nach den Seitenenden der Kanale hin 
divergierende Bleche . die Gestaltung der Ableit- 
kanale als Kanale gleicher Geschwindigkeit iiber- 
nehmen. An den Langsseiten der Warenbahn ist 

20 der Raum zwischen dieser und den Dusenkasten 
wieder durch eine TJmmantelung 8 der Ketten- 
schienen dicht abgeschlossen. Die Ummantelung 
zieht sich bier ganz bis zu den Langswanden der 
Maschine durch, so daB der obere und untere Kreis- 

35 strom des Behandlungsmittels vollig gegeneinander 


abgeschlossen sind. Das in den Ableitkanalen 9 
beidseitig in Breitenrichtung der Warenbahn in den 
freien Saugraum abstromende Behandlungsmittel 
nieBt nach Erhitzung in den Heizregistern 5 der 
Einlauf zarge des Fdrderers 4 zu. 3* 

Die Wirkung der an den engsten Querschnitt der 
Ableitungsschlitze 6 anschliefienden DifFusoren ist 
hier die gleiche wie im ersten Ausfuhrungsbeispiel. 

PATENTANSPRCCHE: 35 

1. Diisentrockner, insbesondere fur laufende 
Gewebebahnen, mit auf die Lange des Trocken- 
raumes verteilten, sich iiber die Gutsbreite er- 
streckenden Schlitzen fur die Zuleitung und mit 

in Richtung zum Saugraum des Behandlungs- 40 
mittelforderers verlangerten Schlitzen fur die 
Ableitung des Behandlungsmittels senkrecht 
zum bzw. vom Gut, dadurch gekennzeichnet 
daB die Verlangerungen (7) der Ableitungs- 
schlitze (6) als Diffusoren ausgebildet sind. 45 

2. Dusentrockner nach Anspruch x, dadurch 
gekennzeichnet, daB der engste Querschnitt der 
Ableitungsschlitze (6) so bemessen ist, daB das 
Behandlungsmittel in ihm eine Beschleunigung 
gegeniiber dem Abstrom vom Gut erfahrt 5° 


Hierzu 1 Blatt Zeichnungen 
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